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(g) Vorrichtung zum Wiegen von Hartgeiatinekapseln. 

(g) Eine Vorrichtung zum Wiegen von mit einer 
vorgegebenen Menge an Fullgut gefullten und 
verschlossenen Hartgeiatinekapseln besltzt ei- 
ne Wiegeelnrichtung (66, 68) zum Qberprufen 
der Menge an Fullgut in den Kapseln (12) und 
eine Zufuhreinrichtung fur diese Kapseln zur 
Wiegeeinrichtung hin. Ferner ist eine 
Obergabevonichtung (26, 44, 60) zwischen der 
hohlzylindrischen Fuhrungsbahn (14) der Zu- 
fuhreinrichtung und der Wiegeeinrichtung (66. 
68) vorhanden, durch die von der Fuhrungs- 
bahn (14) nacheinander ubemommene Kapseln 
(12) an die Wiegeeinrichtung ubergeben wer- 
den konnen. Diese Vorrichtung zeichnet sich 
durch eine Obergabevonichtung (26, 44, 60) 
aus, die so zur Wiegeeinrichtung (68) positio- 
niert ist, daR die Obergaberichtung der Kapseln 
auf die Wiegeeinrichtung (66, 68) senkrecht zur 
Auflage der Lagerplatte (66) der Wiegeeinrich- 
tung ausgerichtet ist 
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TECHNISCHES GEBIET 

Die Erfindung betnfft ein Vorrichtung zujn Wieg n ™J^^ 

™gutgefu..t^ 

als Kombinationen der verschiedenen Komponenten vorhanden se.n. 
STAND DER TECHNIK 

"""EE, * *«IMg. Sysfcme b*an* «. «, - ventf.g.n 

und nach gut und schlecht Massif izieren. . inon , inri dem relativ We inen Gewicht der Kap- 

AufgrundderhohenTaMf^^ 
selnbeanspruchtderWiegev^ 

einen relativ groBen Aufwand. Um Storeinflusse von aer KaDselherstellmaschine zu grOn- 

vermeiden, ist es bekannt, diese Wiegeelnrichtuns ^^^^^Tu^Zl^ bewegenden 
den. Bei einer derartigen bekannten ^^^r^Z^^^^^^^^ 
Schiebers die zu wiegenden Kapseln r^helnandervon der Sete herald e^g«p ^ 

aufgeschoben. Dieser Schieber ist unterhalb eines ^'"^^^^^^Hgut gef Allien und ver- 
einen Beha.ter hinein. in den die von der Rohres dun* den Boden 

auf die Wiegeeinrichtung geschoben weiden. uhaf te nach vorn ausgerichtet auf die 

Die Kapseln werden mit ihrer dickeren oder dunneren Quersd^tehSWfte nacTr *™ £ yon der 

unwirksam gemacht werden. 
DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

"TerErfindung fctdurcn die Morale des Patenfcnspruch, ^^^^^^ 
gemSBen Vorrichtung ist das Mertonal. daB die ^rgabevomchtun^^ 

die Wiegeeinrichtung ubergeben werden so zur Die Kap- 

derKapselnaufdieWegeeinrichtungsenlae^ 

seln konnen folgHch in Richtung der Auslenkrichtung der W,egepUJ *e auf d.esdb und ^ 
St5reinf.ua, der durch den eigentlichen Auf lagerungsvonjang ^^^l^^^^ur^ 

- Erf indunj jb-J 

umlaufenden Forderer, der zumindest eine ^^^^^^TTf^^en^Xeu. 
aufzunehmende bzw. abzugebende Kapseln besftA Dredur^ Un^ewegung a Untef _ 
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gemaschine entsprechend klein gebaut werd n kann. 

Eine einfache Moglichkeit zum Transportieren d r Kapseln in dem ndlos umlaufenden Forder r ist in der 
Tatsache begrundet, daB die Hartgelatinekapseln sich in inem gewissen Mad zusammendruck n lassen. Die 
Kapseln konnen daher in der Aufnahmeeinrichtung des Forder rs klemmend gehalten werden. 

5 Eine konstruktiv gunstige Moglichkeit fur eine derartige klemmende Halterung von Kapseln an d m F"r- 

derer, mit der der Storeinf luB der durch die Obergabe auf den Forderer einwirkenden Kraf te extrem gering ge- 
halten werden kann, zeichnet sich wie fdgt aus. Die Obergabevonichtung besitzt einen Fuhrungskanal, der 
zwischen dem hohlen Zufuhrungsrohr und der Aufnahmeeinrichtung des endlos umlaufenden Forderers posn 
tioniert isL Mittels eines Schubglledes lassen sich vor dem Fuhrungskanal positionierte Kapseln nacheinander 

10 durch den Kanal hindurchschieben und in eine bereitstehende Aufnahmeeinrichtung des Forderers hinein- 
transportieren. Die Breite des Fuhrungskanals ist dabei kleiner als der Durchmesser der Kapseln, so daB die 
Kapseln langs dem Fuhrungskanal zusammengedruckt sind. Die Breite des Fuhrungskanals ist auBerdem klei- 
ner als die Breite der Aufnahmeeinrichtung des F6rderers, so daft die Kapseln in der Aufnahmeeinrichtung des 
Forderers weniger stark als in dem Fuhrungskanal zusammengedruckt sind. Die Kapseln entspannen sich in 

15 der Aufnahmeeinrichtung daher etwas, aber nicht vollstandig. Dadurch sind die Kapseln auch noch in der Auf- 
nahmeeinrichtung klemmend gelagert Bei ihrem Hineinschieben in die Aufnahmeeinrichtung reiben die Kap- 
seln nicht an den seitlichen Begrenzungswanden der Aufnahmeeinrichtung entlang sondern f liegen gleichsam 
f rei in die Aufnahmeeinrichtung hinein, dehnen sich in der Aufnahmeeinrichtung aus und halten sich dann Mem- 
mend in der Aufnahmeeinrichtung fest 

20 In der Obergabevorrichtung kann eine VerschlieBvorrichtung fur den Fuhrungskanal vorhanden sein. Mit 

dieser VerschlieBvorrichtung, die ein Schiebeglied sein kann, kann der Eintritt von Kapseln in den FQhrungs- 
kanal f reigegeben bezlehungsweise nicht frelgegeben werden. Bei verschlossener Verschlie&vorrichtung wird 
verhindert, daB sich eine vor dem Fuhrungskanal positionierte Kapsel schiefstellen und sich dadurch in dem 
Fuhrungskanal verklemmen kann, beziehungsweise durch die Schiefctellung nicht korrekt in die Aufnahme- 

25 einrichtung transportiert werden kann. Die VerechlieBvorrichtung bef indet sich daher nur dann in ihrer AUF- 
Stellung, wenn eine Kapsel mittels des Schubgliedes durch den Fuhrungskanal hindurchgeschoben werden 
soil. 

Eine sinnvolle Moglichkeit fur die Obergabe der Kapseln von dem Forderer auf die Wiegeeinrichtung ist 
folgendermaBen gegeben. Im Bereich der Abgabeeinrichtung des Forderers ist ein hin und her schwenkbares 

30 Sperrglied positioniert Dieses Spenrglied wird so in die kontinuierlich umlaufende Bahn des FSrderers und da- 
mit auch in die Bewegungsrichtung der die Kapsel tragenden Aufnahmeeinrichtung gelenkt, daB nur die weitere 
Bewegung der Aufnahmeeinrichtung in Richtung des sich fbrtbewegenden FSrderers moglich, nicht aber die 
weitere Bewegung der in dieser Aufnahmeeinrichtung vorhandenen Kapsel in dieser Richtung moglich ist Die 
Kapsel erfahrt damit eine relative Bewegung zur Bewegungsrichtung der Aufnahmeeinrichtung, die bewirkt, 

35 daB die Kapsel aus der Aufnahmeeinrichtung herausbewegt wird. 

Sofern die Kapsel bei ihrer Relativbewegung aus dem Forderer heraus sich in Ruhe bef indet, weil das sie 
aus dem Forderer herausbewegende Sperrglied wahrend dieses Zustandes ebenfalls in Ruhe ist, besteht die 
Moglichkeit, daB die Kapsel im freien Fall auf die Lagerplatte der Wiegeeinrichtung herabfellen kann. Da das 
Gewicht der jeweils auf die Wiegeeinrichtung fallenden Kapsel weitestgehend bekannt ist und auch der Fallweg 

40 hohenmaBig vorgegeben ist, laBt sich der Storeinf luB fur die Wiegeeinrichtung durch das Auffallen einer Kapsel 
auf die Wiegeeinrichtung mit einer groBen Genauigkeit kompensieren. Durch variable Ausrichtung des Forde- 
rers zur Lagerplatte kann problemlos sichergestellt werden, daB auch bei unterschiedlich groBen Kapseln im- 
mer ein gleichgroBer Fallweg vorhanden ist 

Eine extrem kleine Fallhohebewirkt nicht nur, daB der von einer Kapsel auf die Wiegeeinrichtung ausge- 

45 ubte Storeinf luB entsprechend klein bleibt. sondern ermoglicht auch, daB der Forderer mit dem vorauslaufen- 
den Teil der Aufnahmeeinrichtung die auf der Lagerplatte der Wiegeeinrichtung auflagernde Kapsel wegschie- 
ben kann. Die als nachstes zu wiegende Kapsel erreicht die Lagerplatte erst, nachdem der Storeinf luB durch 
die weggeschobene Kapsel von der Wiegeeinrichtung kompensiert wurde. 

Die in den Forderer hineintransportierten Kapseln werden in einem im Stand der Technik an sich bekann- 

50 ten hohlzylindrischen Rohr zugef uhrt In diesem Rohr sind die Kapseln in Langsrichtung ubereinanderliegend 
positioniert Dieses Rohr kann mit einem Behalter verbunden sein, in dem die Kapseln lose eingef ullt sind. Urn 
eine Hin- und Herbewegung des Rohrs in Rohrlangsrichtung zu ermoglichen, was fur den Einfullvorgang von 
Kapseln in das Rohr hinein sinnvoll ist, kann das Rohr teleskopartig ausgebildet sein. Dadurch wird ermoglicht, 
daB das unt re Ende des Rohrs, das am Forderer endet, in Ruhe bleiben kann. 

55 Das vorstehend beschriebene Rohr kann auch an der Kapsel-Ausgabestation der Kaps If ullmaschine po- 

sitioniert sein. Die von der Maschine ausgestoBenen Kapseln konnen dann direkt in das Rohr hinein ubergeben 
werden. Ein zwischengeschalteter Behalter mit lose einsitzenden Kapseln ware dann uberf lussig. Dies eroffnet 
die Moglichkeit, daB eine Ruckkopp lung des in der Wiegeeinrichtung gemessenen Gewichts auf den Fullvor- 
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aanq der Herstellmaschine rfolgen kann. Zwischen der Wiegeeinrichtung und der Fullmasch.ne and erne vor- 
Sbe e ASh. von Kapseln vorhanden. so da* direkter Einf luB auf die £££ 
sefherstellmaschine gefG.lt n Kapseln genommen werder .kann Sofern <ta «^^£Sw3J^ 
einem Behalter zwischengelagert ward n, so wie dies im Stand der Techn.k bekannt .st. .st diese Ruckkoppe- 

'""^re^We^rt^ 

die -sch.ecn?festgeste.lte Kapsein ausgesondert und ^•^T,^^ 

Wieqeeinrichtung verklemmt Oder sonstwie aufgestaut hat . r . irhttaster 

Diese Oberwachungseinrichtung kann eine optische Sensoreinrichtung w.e z.B. j em JJ^gSS 
sein der damit auch kontrollieren kann. ob sich eine als "schlecht" erkannte Kapsel ^ " 
SammeTbehilter hineinbewegt Damit kann dann gieichzeitig auch das korrekte Verstellen der Transports 

^ STerlTund Vorteile der Erf indung ergeben sich durch die in den Anspruchen ferner angege- 
benen Merkmale sowie durch das nachstehende Ausfuhrungsbeispiel. 

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG 

Die Erf indung wird imfolgenden anhand des in derZeichnung dargestellten AusfOhrungsbeispiels niher 
bjchrieben und <**^J^ ^ schematisierte Setomansfcht der in ^gsnchtung vor 

einer Wiegeeinrichtung positionierten Obergabevorrichtung nach der Erf indung. 
Fia 2a eine perspektivische Teilansicht der Obergabevorrichtung von Fig. 1. 

tS,' ll eine Teilansicht einer in der ObergabevoiTichtung vorhandenen VerschheBvomchtung. 

S" 3 4 und 5 S^nltoarSeiLgen mit nacheinander foigenden unterschiediichen Steilungen der je- 
" * weite Obergebenen Kapsel bei der Einrichtung nach Fig. 2, 

eine Seitenansicht eines Teilausschnittes der Vorrichtung gemaB Fig. 1 zu einem Zert- 

punkt, an dem eine Kapsel auf der Wiegeeinrichtung auf liegt, 

eine Darstellung entsprechend Fig. 6 zu einem Zeitpunkt, an dem dje verwogen Kapsel 
abgeschoben und eine nachfolgende Kapsel in dem Bereich der Wiegeeinrichtung em- 
Fig. 8 2ne^tellungentsprechendFig.7zueinemZeitpunl* 

geeinrichtung ubergeben werden soil. 

WEGE ZUR AUSFOHRUNG DER ERFINDUNG 

Von einer lediglich schematisch dargestellten Maschine 1 0 zum FOIIen und Vers^lieBen von -H**** 
neka Vseln 12 fuhrt in einem Bogen, der schematisiert mit einem Pfei. 12 S 

14 Dieses Rohr 14 besitzt einen hohlzylindrischen Innendurchmesser. der so groB .st. daB Kapseln 12 in 
^nSSChintere^ imRohr 14 vorhanden sind. Das Rohr U ™™«™fj^^ n 
in einen jeweils schematisch dargestellten Behalter 17 einmunden In dem 

12 Tom , einaefOllt vorhanden Der Behalter 17 wurde dann einen Zw.schenspe.cher fur Kapseln 12 dareteUen 
2Si?!^^^<to Rohr 14 dann beispielsweise lings des Pfeils 18 "^^^"J^* 
dem thrTkonUn 7e Kapseln 12 mit ihrer dickeren Querschnittshatfte 20 ^.£^%Z™ 
schnittshalfte 22 in Forderrichtung nach vorn, d.h. in derZeichnung nach unten, e.ngelagert se.n. 

Dasu^e E^de 24 des RohnL 14 istubereinem Rohrendstuck 26 ^^^^TS^l 
besitzt. ebenfalls wie das Rohr 14, inen entsprechenden hohlzylindrischer . Quer schn ^«J a "» ^| 
1 rfSi in das Rohrendstuck 26 hineinfall n kann. Unten wird das Rohrendstuck 26 von emer Prallplatte 28 ver 

"^Rohrendstuck 26 ist in etwa U-fSrmig ausgebildet So """^"J^ 
nalwande 30. 32 nach oben. die in ihrem mittleren Bereich d « ^'" d ^ 

OuerschnittDlaufw is n. Der Querschnitt D1 entspricht auch dem Innendurchm ss rdes Retires 14. iw dbh 
^SS^cZ!^ dieses RohrendstOckes 26 ist damit ein Kana. 36. 38 vorhanden. dessen Br ,te D2 



Fig. 6 
Fig. 7 
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kleiner als D1 ist. 

Langs durch den Kanal 36, 38 kann sich ein Schieber 40 hin und h r bew gen (Doppelpfeil 42). Bei Be- 
wegung des Schiebers 40 kann die auf der Prallplatte 28 in der mittleren Offnung 34 einsitz nde Kapsel 12 
bezuglich Fig. 1 nach links durch den Kanal 36 hindurchgeschoben werden. Da der Kanal 36 qu rschnitts- 

5 maBig schmaler ist als es dem maximalen AuBendurchmesser der Kapsel 12 ntspricht, wird die Kaps I im 
Bereich des Kanals 36 zusammengedruckt 

Vor dem Eingang des Kanals 36 ist ein Querschieber 37 vorhanden, der den Zutritt in den Kanal 36 aus 
Richtung des Rohrendstuckes 26 versperrt beziehungsweise nicht versperrt Der Querschieber 37 besitzt eine 
Aussparung 39. Durch Hin- und Herbewegen (Doppelpfeil 41) des Querschiebers 37 in der zu der Hin- und 

10 Herbewegung des Schiebers 40 (Doppelpfeil 42) senkrechten Richtung, kann der Querschieber 37 mit seiner 
Aussparung 39 vor den Kanal 36 positioniert werden. Es ist dann moglich, mittels des Schiebers 40 eine Kapsel 
gleichsam durch den Querschieber hindurch in den Kanal 36 hinein zu transportieren. Der Querschieber 37 
in seiner sonstigen, den Kanal 36 verschlieBenden Stellung verhindert, daft sich eine in dem Rohrendstuck 
26 befindliche Kapsel schiefstellen konnte. 

15 Neben dem Kanal 36 ist ein Klemmrad 44 positioniert. Dieses Klemmrad 44 besitzt im vorliegenden Bei- 

spielsfall vier Haltestationen 46, die umfangsmaBig verteilt am Klemmrad 44 vorhanden sind. Das Wemmrad 
44 besitzt eine horizontale Drehwelle 48. Das Klemmrad 44 laBt sich mit konstanter Drehgeschwindigkeit in 
Umdrehungsrichtung (Pfeil 50) antreiben. 

Jede der Haltestationen 46 besitzt zwei seitliche Klemmwande 52, 54 (Fig. 2). Diese beiden Klemmwande 

20 besitzen in ihrem mittleren Bereich eine seitlich auswolbende Taschenausbildung 56. Der zwischen ihnen vor- 
handene mittlere Spalt 58 ist so breit, daB ein Schwenkglied 60 (Fig. 1) in dem Spalt 58 hin und her bewegt 
werden kann. AuBerdem besitzt das Klemmrad 44 in einem SuBeren kreisringfSrmigen Bereich 62 ebenfalls 
diesen umlaufenden Spalt, da das Schwenkglied 60 auch in diesem Bereich 62 f rei eintauchen muB, wie noch 
weiter unten dargestellt wird. 

25 Die Obergabe von Kapseln 12 aus dem Rohrendstuck 26 in eine Haltestation 46 hinein erfolgt auf folgende 

Weise. Mit Hilfe des Schiebers 40 wird eine auf der Prallplatte 28 vorhandene Kapsel 12 so in der Zeichnung 
nach links durch den Kanal 36 hindurchgeschoben, daB sie dann in den Bereich der Haltestation 46 gelangt, 
wenn die Haltestation 46 genau ihre in Fig. 1 dargestellte Position bezuglich des Rohrendstucks 26 eingenoro- 
men hat (Fig. 3, 4). Die im Querschieber 37 befindliche Aussparung 39 bef indet sich genau vor dem Kanal 36, 

30 wenn die Kapsel 12 durch den Schieber 40 in den Kanal 36 hineingeschoben werden soil, beziehungsweise 
wenn der Schieber 40 sich im Bereich des Kanals 36 bef indet (Fig. 4, 5). Die Kapsel 1 2, die im ubrigen in dem 
Rohrendstuck 26 im Bereich der mittleren Offnung 34 f rei einlagert, wird langs des Kanals 36 zusammenge- 
quetscht und springt gleichsam in den Bereich der Haltestation 46 zwischen deren beiden seitlichen Klemm- 
wanden 52, 54 hinein. Im Bereich zwischen den Klemmwanden 52, 54 entspannt sich die Kapsel wieder etwas 

35 und lagert sich dadurch an den Innenseiten der seitlichen Klemmwande 52, 54 an (Fig. 5). Das Obergeben 
von Kapseln in die Haltestation 46 und damit auf das Klemmrad 44 verursacht somit keine reibenden Brems- 
krafte fur das Klemmrad 44. 

Der Schieber 40, der taktweise bewegt wird, kann zum Erzeugen von nicht mit Kapseln gef ullten Halte- 
stationen 46 uber einen oder mehrere Taktzyklen angehalten werden. In diesen Zeitraumen kann die Wiege- 

40 einrichtung uberpruft und gegebenenfalls nachtariert werden. 

Sofern die mit einer Kapsel 12 besetzte Haltestation 46 ihre Position uber der Lagerplatte 66 einer Wie- 
geeinrichtung 68 eingenommen hat, d.h. sich genau oberhalb dieser Lagerplatte 66 bef indet (Fig. 1), wind das 
Schwenkglied 60 in den Spalt 58 der Haltestation 46, vor die Kapsel 12, bewegt. Das Schwenkglied 60 ist urn 
eine Achse 62 entsprechend verschwenkbar (Doppelpfeil 64). Die Schwenkbewegung des Schwenkgliedes 

45 60 erfolgt vorzugsweise zwangsgesteuert, da die Schwenkbewegung zu einem exakt einzuhaltenden Zeit- 
punkt beginnen und enden muB. 

Das Schwenkglied 60 start damit nicht die Weiterbewegung der Haltestation 46 in deren kontinuierlicher 
Umlaufbewegung (Pfeil 50), so wie dies in Fig. 6 dargestellt ist. Es wird lediglich die weitere Umlaufbewegung 
der Kapsel 12 angehalten. Die Kapsel 12 fallt damit im freien Fall mit geringer Fallhohe von oben auf die La- 

so gerplatte 66 auf. Der durch diese Fallbewegung verursachte Storeffekt ist in seiner GroBe sehr gering und kon- 
stant in senkrechter Richtung, so daB der dadurch bewirkte Storeinf luB fur den Wiegevorgang leicht kompen- 
siert werden kann. 

Nach Beendigung des Wiegevorganges gelangt die in einer nachfolgenden Haltestation 46 ingelagerte 
Kapsel in den Bereich der Lagerplatte 66. Von dem in Bewegungsrichtung 50 vorder n Bereich der Haltestation 
55 46 wird die auf der Lagerplatte 66 auflagernde Kapsel 12 in Richtung des Pfeils 70, in der Zeichnung der Fig. 
7 nach links, wegg schoben. Urn dieses Wegschieben der Kapsel 12 von der Lagerplatte 66 zu ermoglichen, 
ist das Schwenkglied 60 im Gegenuhrzeigersinn langs des Doppelpfeils 64 in den B reich 62 d s Kl mmrads 
44~weggeschwenkt worden. 

5 
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Nachd m die Kapsel 12 von der Lagerplatte 66 wegbewegt und beispielsw ise langs einer schragen Bahn 
80 nach unten hinuntergerutscht ist, ist die in Fig. 1 und 8 dargestelit Situation vorhanden: das Schwenkglied 
60 ist nach unten verschwenkt und sorgt dafur, daB die nachste Kapsel 12 auf der Lagerplatte 66 aufgelagert 
werden kann 

Schrag unterhalb der schragen Bahn 80 ist eine weitere schrage Bahn 82 positioniert (Fig. 1, 8). Etna als 
AusschuB registrierte Kapsel 12.2 (Fig. 8) kann dadurch in einen rechten Sammefbehalter 84 hineingefullt wer- 
den, wahrend von der Wiegeeinrichtung 68 als "gut" registrierte Kapseln (Fig. 1) durch entsprechend andere 
Verschwenkung der schragen Bahn 82 in ein anderes Behaltnis 86 eingelagert werden konnen. 

Unterhalb der Wiegeeinrichtung 68 ist eine optische Oberwachungseinrichtung in Form eines Lichttasters 
88 vorhanden. Eine auf der schragen Bahn 82 bef indliche Kapsel 12.2, die als "schlecht* durch die Wiegeein- 
richtung 68 erkannt worden ist, kann durch diese Oberwachungseinrichtung 88 registries beziehungsweise 
festgestellt werden. In dem in Fig. 8 dargestellten Betspieisfall wird mittels des Lichttasters 88 auf der schragen 
Bahn 82 die Schlecht- Kapsel 12.2 erkannt, wenn sie sich im unteren Bereich dieser schragen Bahn 82 bef indet 
Von dem Lichttaster 88 ausgehende Lichtstrahlen werden durch die Kapsel 12.2 ref lektiert was ein entspre- 
chendes elektrisches Signal auslost. Durch Weiterverarbeitung dieses elektrischen Signals kann dann die 
Kapsel 12.2 im unteren Bereich der schragen Bahn 82 festgestellt werden. Dadurch wird einerseits registries, 
daB die Bewegung der schragen Bahn 82 aus ihrer strichpunktiert dargestellten Lage in ihre durchgezogen 
gezeichnete andere Schwenkfage erfolgt ist und es kann daruberhinaus festgestellt werden, daB die als 
"schlecht" erkannte Kapsel sich auch auf ihrem Weg in den Sammelbehalter 84 bef indet und sich nicht etwa 
im Bereich der Bahn 80 Oder der schragen Bahn 82 verklemmt hat und dadurch den Weitertransport von nach- 
kommenden Kapseln versperrt Auf diese Weise ist eine 100prozentige M6glichkeitzum sicheren Aussortieren 
der als "schlecht" erkannten Kapseln moglich. Ein Vermischen dieser "schlechten" Kapseln 12.2 mlt "guten", 
d. h. beispielsweise richtig gewogenen Kapseln, ist folgiich ausgeschlossen. 



Paten tansp ruche 

01) Vorrichtung zum Wiegen von mit einer vorgegebenen Menge an Fullgut gef ullten und verschlossenen 
Hartgelatinekapseln (12) mit 

- einer Wiegeeinrichtung (68) zum Oberprufen des Gewichts der Kapseln, 

- einer Zufuhreinrichtung fur die Kapseln (12) zur Wiegeeinrichtung (68) hin, die eine hohlzyiindrische 
Fuhrungsbahn (14) enthalt, langs der die Kapseln (12) in Reihe hintereinanderliegend positionierbar 
sind, 

- einer Obergabevorrichtung (26, 44, 60) zwischen der hohlzylindrischen Fuhrungsbahn (14) und der Wie- 
geeinrichtung (68), durch die von der Fuhrungsbahn (14) nacheinanderubernommene Kapseln(12)an 
die Wiegeeinrichtung (68) ubergebbar sind, 

dadurch gekennzefchnet, daB 

- die Obergabevorrichtung (26, 44, 60) so zur Wiegeeinrichtung (68) positioniert ist, daft die Obergabe- 
richtung der Kapseln (12) auf die Wiegeeinrichtung (68) senkrecht zur Auflagerflache (66) der Wiege- 
einrichtung (68) ausgerichtet ist 

02) Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die Obergabevorrichtung einen endfos umlaufenden Forderer (44) besitzt, der zumindest eine Aufnahmeein- 
richtung (46, 26) und zumindest eine Abgabeeinrichtung (46, 60) fur von der Zufuhreinrichtung aufzunehmende 
und an die Wiegeeinrichtung (68) abzugebende Kapseln (12) besitzt 

03) Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die Kapseln (12) in der Aufnahmeeinrichtung (46) klemmend haltbar sind. 

04) Vorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die Obergabevorrichtung einen Fuhrungskanal (36) besitzt, der zwischen der hohlzylindrischen Fuh- 
rungsbahn (14) und der Aufnahmeeinrichtung (46) des endlos umlaufenden Forderers (44) positioniert 
ist, 

- ein Schubglied (40) vorhanden ist, durch das Kaps In (12) nacheinander durch den Fuhrungskanal (36) 
hindurch in Aufnahmeeinrichtungen (46) des Forderers (44) transportierbar sind, 

- die Breite (D2) des Fuhrungskanals (36) kleiner ist als der Durchmesser der Kapseln (12), so daB die 
Kaps In langs dem Fuhrungskanal (36) zusammengedruckt vorhanden sind, 

- die Br ite (D2) des Fuhrungskanals (36) kleiner ist als die Breite der Aufnahme inrichtung (46, 52, 54), 
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so daB die Kapseln (12) in der Aufnahmeeinrichtung (46) weniger stark als in dem Fuhrungskanal (36) 
zusammeng druckt vorhanden sind. 

05) Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gek nnz i hn t, daB 

- das Schubgli d (40) uber beliebig viele Taktzyklen in seiner Bewegung (42) anhaltbar ist 

06) Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die Abgabeeinrichtung ein Sperrglied (60) enthalt das in den Weg der sich mit dem Forderer (44) fortbewe- 
genden Aufnahmeeinrichtung (46) so positionierbar ist, daB die weitere Bewegung der Aufnahmeeinrichtung 
(46) in Richtung (50) des sich fortbewegenden Forderers (44) moglich, die weitere Bewegung der in dieser 
Aufnahmeeinrichtung vorhandenen Kapsel (12) in dieser Richtung (50) dagegen nicht moglich ist, so daB diese 
Kapsel auf der senkrecht unter ihr positionierten Wiegeeinrichtung (66, 68) frei auflagerbar ist 

07) Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- der Forderer (44) mit der Abgabeeinrichtung so an der Wiegeeinrichtung (68) positionierbar ist, daB eine auf 
der Wiegeeinrichtung (66, 68) auflagerbare Kapsel (12) von der nachsten der in den Bereich der Wiegeein- 
richtung gelangenden Aufnahmeeinrichtung (46) aus dem Bereich der Wiegeeinrichtung (66, 68) wegbeweg- 
barist 

08) Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die hohizylindrische FOhrungsbahn (14) mit ihrem von der Zuf Ghreinrichtung weggerichteten Ende in ei- 
nem Vorratsbehalter (17) fOr Kapseln (12) einmundbar ist, 

- die hohizylindrische FOhrungsbahn (14) in der Art eines Teleskoprohres ausgebildet ist 

09) Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die hohizylindrische FOhrungsbahn (14) mit ihrem von der Zuf Ghreinrichtung weggerichteten Ende mit einer 
Kapselfull- und VerschlieBmaschine (10) koppelbar ist 

10) Vorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- jeder Spur der Kapselfull- und VerschlieBmaschine (10), in der Kapseln gef ullt werden konnen, eine separate 
Wiegeeinrichtung (68) zugeordnet ist, so daB alle Kapseln dieser Spur gewogen und ausgewertet werden kon- 
nen. 

11) Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- Stellglieder an der Kapselfull- und VerschlieBmaschine (10) vorhanden sind, durch die in Abhangigkeit von 
dem jeweiligen Wiegeergebnis EinfluB auf den Full prozeB der Kapseln nehmbar ist 

12) Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- eine VerschlieBvorrichtung fur den Fuhrungskanal (36) so vorhanden ist daB der Eintritt von Kapseln (12) 
in den Fuhrungskanal (36) moglich oder nicht moglich ist 

13) Vorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die VerschlieBvorrichtung ein Schiebeglied (37) ist, das quer (41) zur Bewegung (42) des Schiebers (40) ver- 
s tell bar ist 

14) Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- eine Transportweiche vorhanden ist mittels der die Wiegeeinrichtung (68) verlassende Kapseln (12) wahl- 
weise in verschiedene Sammelbehalter (84,86) hineintransportierbar sind. — 

15) Vorrichtung nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- die Transportweiche aus einer in zwei Stellungen bringbaren schragen Transportbahn (82) besteht 

16) Vorrichtung nach Anspruch 15, 
dadurch gekennz ichn t, daB 

- eine Uberwachungseinrichtung vorhanden ist, mittels derer die Anwesenheit von Kapseln (12) an einer vor- 
gegeb nen Transportstell in Transportrichtung hinter der Transportweich (82) feststellbar ist 

17) Vorrichtung nach Anspruch 16, 
dadurch gek nnzeichn t, daB 

- di Uberwachungseinrichtung ein optischer Uchttaster (88) ist 

7 
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